
  마. STEEL GRATING 자재 설계

   1) 기본개념

   2) 자재 설계기준

    우리공사 사업지구내에는 많은 수량의 STEEL GRATING이 설치되고 있으나,
       아직 국내에는 동자재의 규격 및 품질시험방법에 대한 KS기준이 없고

       우리공사 내부의 통일된 자재기준이 없어 효율적인 품질관리가 어려운
       실정으로 그 기준을 마련하고자 한다.

    가) 강도기준 및 시험방법
    

           기적용하고 있는 하중기준을 국내의 표준하중과 비교할 때 DB-24와
           DB-18의 중간치로 단지내에 DB-24의 기준이 적용되는 것은 주간선

           도로로 그 면적이 전체 도로면적중 10%미만이며 실제 L형 측구의 

           위치상 DB-24정도의 중차량이 통행하여 파손이 되는 사례가 드믄
           것으로 판단되므로

           하중기준을 DB-18 보다는 높은 "道路工事 設計書 標準"의 기준하중을

           적용토록 한다.
      

        ㉯ 접지면적

      후륜바퀴의 폭 50㎝가 L형측구에 다 걸릴 수는 없으므로 접지면적
           20㎝×24㎝를 적용토록 한다.

        ㉰ 시험방법           
           현재 국내에는 공인된 시험방법이 없는 실정으로 시험방법(5mm압축

           변형시의 하중)을 준용토록 한다.

    
    나) 재 료

        사용강재는 KSD3503 ( 일반구조용 압연강재 ) 또는 이와 동등 이상의 것

        을 사용하여야 한다.

    다) 제 작

      ① 접합방법: STEEL GRATING뚜껑은 BEARING BAR와 CROSS BAR(TWIST BAR)를
                   전기압접 또는 전기용접으로 접합하여야 한다.

   

     

  ① 적용기준 

        ㉮ 하중조건              
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      ② 표면처리: STEEL GRATING표면은 방청을 목적으로 KSD8308(용융아연    

 도금)의 2종 HDZ55(부착량550g/㎡)에 준하여 용융아연도금을

                   하여야 하며 도금면은 실용적으로 매끄럽게 되어야 하고 
                   도금이 안된 부분, 표면의 찌꺼기, 흘러 덩어리짐 및 기타

                   흠 등이 있어서는 안된다.

    라) 모양 및 규격

      ① STEEL GRATING 뚜껑

       ㉮ BEARING BAR

         - 규격(높이-FRANGE두께-WEB두께, 단위:mm) : 50-7-4

         - 간격 : 35.3mm         

         - 수량 : 단주부의 BEARING BAR로 하여 총15개로 함.
       ㉯ CROSS BAR  

         - 미끄럼방지를 위해 TWIST BAR의 형태로 하며 단면의 크기는 I-50-7-4

           에 적용하는 8mm×8mm(절단면)로 함. 
       ㉰ END PLATE : I-50-7-4에 적용하는 50mm×6mm로 함.

       ㉱ 뚜껑규격 :  500mm×400mm

      ② STEEL GRATING 받침

       ㉮ 받침규격 : 520mm×420mm
       ㉯ ANGLE : 55mm×58mm×5mm

       ㉰ ANCHOR : 32mm×150mm×6mm

      ③ 도난방지장치

   ㉮ 도난방지장치는 HINGE형식으로 설치하는 것을 원칙으로 한다.

       ㉯ HINGE의 위치는 장변방향으로 여닫이가 될 수 있는 위치에 설치한다.
       ㉰ HINGE의 연결부는 용접 등으로 받침에 견고히 고정되어 있어야 하며

         재료는 KSD3051(열간압연봉강 및 코일봉강의 모양·치수 및 무게와

         그 허용차)의 열간압연봉강을 사용하되 HINGE의 기능에 지장이 없다면 
         이와 유사한 다른 재료를 사용할 수 있다.

    마) 무게 (도금무게 포함)
 - 뚜껑 : 14.91 ㎏

- 받침 : 8.54 ㎏

    바) 규격의 허용오차

      ① 부재규격

       ㉮ BEARING BAR
        ·높이 : 허용오차는 ±1mm이내로 함.

       ·두께 : 허용오차는 FLANGE 및 WEB 모두 ±10%이내로 함.

                  

 

      

       

    

 



        ※ END PLATE, CROSS BAR 및 받침에 대해서도 동일 적용함.

      ② 외형규격 및 무게의 허용치
       ·외형규격

         제작된 STEEL GRATING의 외형규격에 대한 KS기준이 없으므로 조달청의

         기준을 준용함.
         - 외형규격: 뚜껑 및 받침의 외형규격의 허용오차는 ±4mm로 함.

         - 직각도: 뚜껑 및 받침의 대각선길이의 허용오차는 ±5mm로 함.
         - 용접 및 압접높이: CROSS BAR의 용접 및 압접높이는

                         BEARING BAR와 같이 하되 허용오차는 ±1mm이내로 함.

         - 평탄도: 평탄도의 오차는 평행선을 기준으로 윗부분으로 굽은 것은
                   1m에 대하여 3mm 즉 3/1000까지 허용되나 아래부분으로 굽은

                   것은 허용되지 않음.

         - 횡곡도: STEEL GRATING뚜껑은 횡으로 세울 경우 수평과의 오차가
                   최대 1m에 대하여 3mm이하 즉 3/1000이하 이어야 한다.

                   또한, BEARING BAR도 직선이어야 하며 허용오차는 3/1000

                   이내로 함.
         - BEARING BAR의 직각도: BEARING BAR는 CROSS BAR와 직각을 유지하여

                                 야 하며, 각 BEARING BAR는 서로 평행하여야

                                 함.
        ·무게

          KSD3502에 의거 ±5%이내로 함.

    사) 검사

 재료의 검사는 1Lot(100개)당 1개씩 한다

      ② 검사방법
        ㉮ 형상, 치수, 외관 및 무게의 검사는 본기준에 의한다

        ㉯ 용융아연도금 상태에 대한 시험은

            KSD0201(용융아연도금 시험방법)의 압연강재류 시험방법에 의한다.
        ㉰ 휨강도시험

         ·만능재료시험기를 사용한다.

         ·시험방법 : 지지대(25-25-1000mm)위에 제품을 장치한 후 가압판
                     (200-240-50mm)을 제품중앙부에 놓고 가압하여 5mm 압축

                      변형시 하중을 2회 측정하며, 측정한 평균하중이 

                      11,200㎏이상이어야 한다.

     

      ①
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