TSZ 건설 (www.sheetpile.co.kr)


	산 출 근 거
	합 계
	노 무 비
	재 료 비
	경비

	◆ SHEET PILE 항타 (W/J) : 본당
	
	
	
	

	Tc = (To × a) / F (min/본)
	
	
	
	

	Tc : PILE 1본당 시공 시간(분)
	
	
	
	

	To : PILE 1본당 기본시공 시간(분)
	
	
	
	

	a : 토질계수
	
	
	
	

	F : 현장조건에 따른 작업계수
	
	
	
	

	Fo = 0.95
	
	
	
	

	작업조건에 따른 보정계수 : f1 = 0.05
	
	
	
	

	작업조건에 따른 보정계수 : f2 = 0.05
	
	
	
	

	작업조건에 따른 보정계수 : f3 = 0.05
	
	
	
	

	작업조건에 따른 보정계수 : f4 = 0.05
	
	
	
	

	F = Fo + (f1 + f2 + f3 + f4) = 1.15
	
	
	
	

	환산N치 = 1,500 / 낙회횟수50회당 관입량(㎝)
	
	
	
	

	토질
	계수 : a
	근입길이  :M
	평균N치
	
	
	
	

	사  질  토
	0.60
	L1=6.4M
	N1=50.0
	
	
	
	

	점  성  토
	0.70
	L2=0.0M
	N2=0
	
	
	
	

	모래자갈층
	0.80
	L3=0.0M
	N3=0
	
	
	
	

	풍  화  암
	1.00
	L4=0.0M
	N4=0
	
	
	
	

	연      암
	1.20
	L5=2.8M
	N5=500
	
	
	
	

	SHEET PILE 근입길이 : 

L= 6.5 + 0 + 0 + 2.8 = 9.3m
	
	
	
	

	토질계수 : 
a = (0.6×6.4+0.7+0.8+1.0×0+1.2×2.8 / 9.30 = 0.77
	
	
	
	

	가중평균 N 치의 계산
	
	
	
	

	N = (50×6.4+0×0+0×0+500×2.8) / 9.30 = 184.95
	
	
	
	

	Tom=(0.05×9.30×(184.95+42.5)+9.6=115.36 min/M
	
	
	
	

	N : 근입길이의 가중평균 N치
	
	
	
	

	L : 근입길이 (m)
	
	
	
	

	Tc = (115.36 × 0.77) / 1.15 = 77.24 (min/본)
	
	
	
	

	진동 파일 해머 (90㎾) : 1대
	
	
	
	

	크레인 (무한궤도 70ton) : 1대
	
	
	
	

	발전기 (350㎾) : 1대
	
	
	
	

	보조크레인 (타이어 20ton) : 1대
	
	
	
	

	(주크레인의 60%)
	
	
	
	

	* 참고 기계화시공 11-32, 11-33 참조

	산 출 근 거
	합 계
	노 무 비
	재 료 비
	경비

	용접기 (300 A) : 1대
	
	
	
	

	(2) 작업조 편성
	
	
	
	

	비계공 : 2인
	
	
	
	

	보통인부 : 1인
	
	
	
	

	작업반장 : 1인
	
	
	
	

	용접공 : 1인
	
	
	
	

	(3) 장비사용료
	
	
	
	

	1) 진동파일햄머
	
	
	
	

	경비 : 33,974 × Tc / 60 = 43,735
	43,735
	
	
	43,735

	소계
	43,735
	
	
	43,735


	2) WATER JET
	
	
	
	

	* 워터제트 131PS(토출압력 150㎏/㎠, 토출유량 325ℓ/min)를 2대 이상 사용하지 않고 대형 워터제트를 사용하는 경우의 조합은 다음과 같다
131PS × 2대 = 250PS
131PS × 3대 = 300PS

131PS × 4대 = 444PS
	
	
	
	

	재료비 : 16,104 × Tc × 2/60 = 41,462
	41,462
	
	41,462
	

	경비 : 64,362 × Tc × 2/60 = 165,710
	165,710
	
	
	165,710

	소계
	207,172
	
	41,462
	165,710

	3) 크레인
	
	
	
	

	재료비 : 8,314 × Tc / 60 = 10,702
	10,702
	
	10,702
	

	노무비 : 26,392 × Tc / 60 = 33,975
	33,975
	33,975
	
	

	경비 : 49,479 × Tc / 60 = 63,695
	63,695
	
	
	63,695

	소계
	108,372
	33,975
	10,702
	63,695

	4) 발전기
	
	
	
	

	재료비 : 34,022 × Tc / 60 = 43,797
	43,797
	
	43,797
	

	노무비 : 11,073 × Tc / 60 = 14,254
	14,254
	14,254
	
	

	경비 : 12,173 × Tc / 60 = 15,670
	15,670
	
	
	15,670

	소계
	73,721
	14,254
	43,797
	15,670

	5) 보조 크레인(타이어 20ton)
	
	
	
	

	(주 크레인의 60%)
	
	
	
	

	재료비 : 4,578 × Tc / 60 × 0.6 = 3,536
	3,536
	
	3,536
	

	노무비 : 26,392 × Tc / 60 × 0.6 = 20,385
	20,385
	20,385
	
	

	경비 : 40,147 × Tc / 60 × 0.6 = 31,009
	31,009
	
	
	31,009

	소계
	54,930
	20,385
	3,536
	31,009

	* 참고 기계화시공 11-32, 11-33 참조

	산 출 근 거
	합 계
	노 무 비
	재 료 비
	경비

	6-1) 용접기 (300 A) (발전기의 60%)
	
	
	
	

	경비 : 93 × Tc / 60 × 0.6 = 71
	71
	
	
	71

	소계
	71
	
	
	71

	6-2) 용접 재료비 (전기용접 fillet 6㎜ 횡향)
	
	
	
	

	(SHEET PILE 길이의 10%)
	
	
	
	

	재료비 : 488 × (L / 10) = 453
	453
	
	453
	

	소계
	453
	
	453
	

	7) 배관계부재 손료 (항타기 + WATER JET의 9%)
	
	
	
	

	경비 : 69,893 × Tc / 60 × 0.09 = 8,097
	8,097
	
	
	8,097

	경비 : 64,362 × Tc × 2 / 60 × 0.09 = 14,913
	14,913
	
	
	14,913

	소계
	23,010
	
	
	23,010

	(4) 작업 노무비
	
	
	
	

	비계공 : 80,461 × Tc / 60 / 8 × 2인 = 25,895
	25,895
	25,895
	
	

	보통인부: 45,031 × Tc / 60 / 8 × 1인 = 7,246
	7,246
	7,246
	
	

	작업반장: 64,905 × Tc / 60 / 8 × 1인 = 10,444
	10,444
	10,444
	
	

	용접공 : 69,775 × Tc / 60 / 8 × 1인 = 11,227
	11,227
	11,227
	
	

	소계
	54,812
	54,812
	
	

	계
	566,276
	123,426
	99,950
	342,900

	합계
	566,276
	123,426
	99,950
	342,900

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	합 계
	566,276
	123,426
	99,950
	342,900

	* 참고 기계화시공 11-32, 11-33 참조

	산 출 근 거
	합 계
	노 무 비
	재 료 비
	경비

	◆ SHEET PILE 인발 (육상) : 본당
	
	
	
	

	Tc = ((0.75 + r × Nmax) × L + a) K / F (min/본)
	
	
	
	

	a,r : 항타 및 인발에 관한 정수
	
	
	
	

	L : 항타길이 또는 인발길이(m)
	
	
	
	

	F : 작업계수
	
	
	
	

	Nmax : 최대 N 치
	
	
	
	

	K : SHEET PILE 타입 및 기계규격의 계수
	
	
	
	

	Fo = 1.0
	
	
	
	

	작업조건에 따른 보정계수 : f1=0.05
	
	
	
	

	작업조건에 따른 보정계수 : f2=0.05
	
	
	
	

	작업조건에 따른 보정계수 : f3=0.05
	
	
	
	

	F = Fo + (f1 + f2 + f3) = 1.15
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	규격
	30 ㎾
	45 ㎾
	60 ㎾
	
	
	
	

	계수
	a
	K
	a
	K
	a
	K
	
	
	
	

	SP- Ⅲ
	3.24
	1.11
	3.87
	0.93
	4.34
	0.83
	
	
	
	

	SP- ⅢA
	2.71
	1.33
	3.24
	1.11
	3.60
	1.00
	
	
	
	

	SP- Ⅳ
	-
	-
	3.05
	1.18
	3.43
	1.05
	
	
	
	

	r
	0.00
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	SHEET PILE 길이(근입장) : L = 6.4m
	
	
	
	

	최대 N 치 : Nmax = 500
	
	
	
	

	K = 1.05
	
	
	
	

	a = 3.43
	
	
	
	

	r = 0.00
	
	
	
	

	Tc = 

((0.75 + 0.00 × 6.4 + 3.43) × 1.05 / 1.15 = 7.51 
	
	
	
	

	(1) 장비 조합
	
	
	
	

	진동 파일 햄머 (45 ㎾) : 1 대
	
	
	
	

	크레인 (무한궤도) (35 ton) : 1 대
	
	
	
	

	발전기 (150 ㎾) : 1 대
	
	
	
	

	보조크레인 (타이어20 ton) : 1 대
	
	
	
	

	(주크레인의 60%)
	
	
	
	

	* 참고 기계화시공 11-32, 11-33 참조

	산 출 근 거
	합 계
	노 무 비
	재 료 비
	경비

	(2) 작업조 편성
	
	
	
	

	비계공 : 2 인
	
	
	
	

	보통인부 : 1 인
	
	
	
	

	작업반장 : 1 인
	
	
	
	

	용접공 : 1 인
	
	
	
	

	(3) 장비사용료
	
	
	
	

	1) 진동파일햄머 (45 ㎾)
	
	
	
	

	경비 : 26,460 × Tc / 60 = 3,311
	3,311
	
	
	3,311

	소계
	3,311
	
	
	3,311

	2) 크레인 (무한궤도 35 ton)
	
	
	
	

	재료비 : 8,080 × Tc / 60 = 1,011
	1,011
	
	1,011
	

	노무비 : 26,392 × Tc / 60 = 3,303
	3,303
	3,303
	
	

	경비 : 40,876 × Tc / 60 = 5,116
	5,116
	
	
	5,116

	소계
	9,430
	3,303
	1,011
	5,116

	3) 발전기 (150 ㎾)
	
	
	
	

	재료비 : 20,437 × Tc / 60 = 2,558
	2,558
	
	2,558
	

	노무비 : 11,073 × Tc / 60 = 1,385
	1,385
	1,385
	
	

	경비 : 7,221 × Tc / 60 = 903
	903
	
	
	903

	소계
	4,846
	1,385
	2,558
	903

	4) 보조 크레인(타이어 20 ton)
	
	
	
	

	(주 크레인 60%)
	
	
	
	

	재료비 : 4,578 × Tc / 60 × 0.6 = 343
	343
	
	343
	

	노무비 : 26,392 × Tc / 60 × 0.6 = 1,982
	1,982
	1,982
	
	

	경비 : 40,147 × Tc / 60 × 0.6 = 3,015
	3,015
	
	
	3,015

	소계
	5,340
	1,982
	343
	3,015

	(4) 작업 노무비
	
	
	
	

	비계공 : 80,461 × Tc / 60 × 8 × 2인 = 2,517
	2,517
	2,517
	
	

	보통인부 : 45,031 × Tc / 60 × 8 × 1인 = 704
	704
	704
	
	

	작업반장 : 64,905 × Tc / 60 × 8 × 1인 = 1,105
	1,105
	1,105
	
	

	소계
	4,236
	4,236
	
	

	합계
	27,163
	10,906
	3,912
	12,345

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	합계
	27,163
	10,906
	3,912
	12,345

	* 참고 기계화시공 11-32, 11-33 참조

	산 출 근 거
	합 계
	노 무 비
	재 료 비
	경비

	◆ H-BEAM 9-11M 설치 : 본당
	
	
	
	

	H-BEAM 설치 
	
	
	
	

	작업인원 : 비계공 : A=3인
	
	
	
	

	          철골공 : B=2인
	
	
	
	

	          특별인부 : C=1인
	
	
	
	

	          보통인부 : D=2인
	
	
	
	

	사용장비 : 트럭크레인 25 ton
	
	
	
	

	# 설치비
	
	
	
	

	H-형강 (300~500,9 – 11 M 기준)
	
	
	
	

	1. 시간당 작업량 : t = 1.363
	
	
	
	

	1) 설치 노무비
	
	
	
	

	비계공 : 3인 × 80,461 / 8 / 1.363 = 22,137
	22,137
	22,137
	
	

	철공공 : 2인 × 70,490 / 8 / 1.363 = 12,929
	12,929
	12,929
	
	

	특별인부 : 1인 × 62,902 / 8 / 1.363 = 5,768
	5,768
	5,768
	
	

	보통인부 : 2인 × 45,031 / 8 / 1.363 = 8,259
	8,259
	8,259
	
	

	소계 
	49,093
	49,093
	
	

	2) 사용장비 : 트럭크레인 25 ton
	
	
	
	

	재료비 : 5,184 / 1.363 = 3,803
	3,803
	
	3,803
	

	노무비 : 26,392 / 1.363 = 19,363
	19,363
	19,363
	
	

	경비 : 40,428 / 1.363 = 29,661
	29,661
	
	
	29,661

	소계
	52,827
	19,363
	3,803
	29,661

	합계
	101,920
	68,456
	3,803
	29,661

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	합계
	101,920
	68,456
	3,803
	29,661

	* 참고 기계화시공 11-32, 11-33 참조

	산 출 근 거
	합 계
	노 무 비
	재 료 비
	경비

	◆ H-BEAM 9-11M 철거 : 본당
	
	
	
	

	H-BEAM 설치 
	
	
	
	

	작업인원 : 비계공 : A=3인
	
	
	
	

	          철골공 : B=2인
	
	
	
	

	          특별인부 : C=1인
	
	
	
	

	          보통인부 : D=2인
	
	
	
	

	사용장비 : 트럭크레인 25 ton
	
	
	
	

	# 설치비
	
	
	
	

	H-형강 (300~500,9 – 11 M 기준)
	
	
	
	

	1시간당 작업량 : t = 1.363
	
	
	
	

	1) 설치 노무비
	
	
	
	

	비계공 : 3인 × 80,461 / 8 / 1.800 = 16,762
	16,762
	16,762
	
	

	철공공 : 2인 × 70,490 / 8 / 1.800 = 4,895
	4,895
	4,895
	
	

	특별인부 : 1인 × 62,902 / 8 / 1.800 = 4,368
	4,368
	4,368
	
	

	보통인부 : 2인 × 45,031 / 8 / 1.800 = 6,254
	6,254
	6,254
	
	

	소계 
	32,279
	32,279
	
	

	2) 사용장비 : 트럭크레인 25 ton
	
	
	
	

	재료비 : 5,184 / 1.800 = 2,880
	2,880
	
	2,880
	

	노무비 : 26,392 / 1.800 = 14,662
	14,662
	14,662
	
	

	경비 : 40,428 / 1.800 = 22,460
	22,460
	
	
	22,460

	소계
	40,002
	14,662
	2,880
	22,460

	합계
	72,281
	46,941
	2,880
	22,460

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	합계
	72,281
	46,941
	2,880
	22,460

	* 참고 기계화시공 11-32, 11-33 참조

	산 출 근 거
	합 계
	노 무 비
	재 료 비
	경비

	◆ 버팀보설치 (3-5M) : 본당
	
	
	
	

	1) 설치비
	
	
	
	

	H-형강(1본당)
	
	
	
	

	1시간당 작업량 t = 1.714본
	
	
	
	

	가설노무비 : 
	
	
	
	

	비계공 : 3인 × 80,461 / 8 / 1.714 = 17,603
	17,603
	17,603
	
	

	철공공 : 2인 × 70,490 / 8 / 1.714 = 10,281
	10,281
	10,281
	
	

	특별인부 : 1인 × 62,902 / 8 / 1.714 = 4,587
	4,587
	4,587
	
	

	보통인부 : 2인 × 45,031 / 8 / 1.714 = 6,568
	6,568
	6,568
	
	

	2) 트럭크레인(10TON)
	
	
	
	

	재료비 : 5,184 / 1.714 = 3,024
	3,024
	
	3,024
	

	노무비 : 26,392 / 1.714 = 15,397
	15,397
	15,397
	
	

	경비 : 40,428 / 1.714 = 23,586
	23,586
	
	
	23,586

	합계
	81,046
	54,436
	3,024
	23,586

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	합계
	81,046
	54,436
	3,024
	23,586

	* 참고 기계화시공 11-32, 11-33 참조

	산 출 근 거
	합 계
	노 무 비
	재 료 비
	경비

	◆ 버팀보철거 (3-5M) : 본당
	
	
	
	

	1) 설치비
	
	
	
	

	H-형강(1본당)
	
	
	
	

	1시간당 작업량 t = 2.215본
	
	
	
	

	가설노무비 : 
	
	
	
	

	비계공 : 3인 × 80,461 / 8 / 2.215 = 14,199
	14,199
	14,199
	
	

	철공공 : 2인 × 70,490 / 8 / 2.215 = 4,146
	4,146
	4,146
	
	

	특별인부 : 1인 × 62,902 / 8 / 2.215 = 3,700
	3,700
	3,700
	
	

	보통인부 : 2인 × 45,031 / 8 / 2.215 = 5,297
	5,297
	5,297
	
	

	2) 트럭크레인(10TON)
	
	
	
	

	재료비 : 5,184 / 2.215 = 2,439
	2,439
	
	2,439
	

	노무비 : 26,392 / 2.215 = 12,419
	12,419
	12,419
	
	

	경비 : 40,428 / 2.215 = 19,024
	19,024
	
	
	19,024

	합계
	61,224
	39,761
	2,439
	19,024

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	합계
	61,224
	39,761
	2,439
	19,024

	* 참고 기계화시공 11-32, 11-33 참조

	산 출 근 거
	합 계
	노 무 비
	재 료 비
	경비

	◆ 볼트조이기 및 풀기 (M=24 × 75) : 개당
	
	
	
	

	1. 조이기(20본/Ton 미만적용)
	
	
	
	

	1) 철골공: 0.034 × 70,490 = 2,396
	2,396
	2,396
	
	

	소계
	2,396
	2,396
	
	

	2.풀기(조이기의 50% 적용)
	
	
	
	

	1) 철골공 : 0.0096 × 70,490 × 50% = 338
	338
	338
	
	

	소계
	338
	338
	
	

	합계
	2,734
	2,734
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	합계
	2,734
	2,734
	
	

	* 참고 기계화시공 11-32, 11-33 참조

	산 출 근 거
	합 계
	노 무 비
	재 료 비
	경비

	◆ 보걸이 설치 (ANGLE) L-65×65×6 : 개소당
	
	
	
	

	1. ANGLE (L-65×65×6)
	
	
	
	

	a = (0.4 + 0.565) = 0.97 m
	
	
	
	

	A = 0.97 × 5.91 = 5.73 ㎏
	 
	
	
	

	2. 절단 (t = 6 ㎜)
	
	
	
	

	T = 0.065 × 6 = 0.39 m
	
	
	
	

	3. 용접 (fillet) 6 ㎜ 횡향)
	
	
	
	

	Q = 0.45 × 2 + 0.065 × 2 = 1.03 m
	
	
	
	

	4. 구멍뚫기 (t = 6 ㎜) : 2 × 3공 = 6.00 공
	
	
	
	

	5. 볼트, 너트 M24 × 75 : 1× 3EA = 3.00 EA
	
	
	
	

	6. 설치비
	
	
	
	

	1) ANGLE (L-65×65×6)
	
	
	
	

	(405,000 × 5.73)/1000 × 1.07 = 2,483
	2,483
	
	2,483
	

	소계
	2,483
	
	2,483
	

	2)절단 (t = 6 ㎜)
	
	
	
	

	재료비 : 598 × 0.39 = 233
	233
	
	233
	

	노무비 : 635 × 0.39 = 247
	247
	247
	
	

	경비 : 12 × 0.39 = 4
	4
	
	
	4

	소계
	484
	247
	233
	4

	3) 용접 (fillet 6㎜ 횡향)
	
	
	
	

	재료비 : 488 × 1.03 = 502
	502
	
	502
	

	노무비 : 7,635 × 1.03 = 7,864
	7,864
	7,864
	
	

	경비 : 512 × 1.03 = 527
	527
	
	
	527

	소계
	8,893
	7,864
	502
	527

	노무비 : 1,566 × 6공 = 9,396
	9,396
	9,396
	
	

	재료비 : 79 × 6공 = 474
	474
	
	474
	

	소계
	9,870
	9,396
	474
	

	5) 볼트, 너트(M24×75)
	
	
	
	

	722 × 3 × 0.45 × 1.05 = 1,023
	1,023
	
	1,023
	

	소계
	1,023
	
	1,023
	

	6) 볼트 조이기 및 풀기
	
	
	
	

	2,734 × 3EA = 9,202
	8,202
	8,202
	
	

	
	8,202
	8,202
	
	

	합계
	30,955
	25,709
	4,715
	531

	합계
	30,955
	25,709
	4,715
	531

	* 참고 기계화시공 11-32, 11-33 참조

	산 출 근 거
	합 계
	노 무 비
	재 료 비
	경비

	◆ 보걸이 철거 (ANGLE) L-90 × 90 × 10 : 개소당
	
	
	
	

	1. 용접 (fillet 10㎜ 횡향)
	
	
	
	

	Q = 0.5 m
	
	
	
	

	2. 철거비 (용접비의 70%)
	
	
	
	

	재료비 : 488 × 0.5 × 0.7 = 170
	170
	
	170
	

	노무비 : 7,635 × 0.5 × 0.7 = 2,672
	2,672
	2,672
	
	

	경비 : 512 × 0.5 × 0.7 = 179
	179
	
	
	179

	소계
	3,021
	2,672
	170
	179

	합계
	3,021
	2,672
	170
	179

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	합계
	3,021
	2,672
	170
	179

	* 참고 기계화시공 11-32, 11-33 참조

	산 출 근 거
	합 계
	노 무 비
	재 료 비
	경비

	◆ JACK 설치 철거 (손율 15%) 100TON : 개소당
	
	
	
	

	1. JACK 손율
	
	
	
	

	1.0EA × 69,500 × 15 % = 10,425
	10,425
	
	10,425
	

	합계
	10,425
	
	10,425
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	합계
	10,425
	
	10,425
	

	* 참고 기계화시공 11-32, 11-33 참조

	산 출 근 거
	합 계
	노 무 비
	재 료 비
	경비

	◆ JACK 설치 철거 (손율 15%) 100TON : 개소당
	
	
	
	

	1. JACK 손율
	
	
	
	

	1.0EA × 69,500 × 15 % = 10,425
	10,425
	
	10,425
	

	합계
	10,425
	
	10,425
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	합계
	10,425
	
	10,425
	

	* 참고 기계화시공 11-32, 11-33 참조

	산 출 근 거
	합 계
	노 무 비
	재 료 비
	경비

	◆ 강관파일 항타비 (508-9㎜) : m당
	
	
	
	

	항타
	
	
	
	

	L = 5.85(평균항타장)
	
	
	
	

	N = 10.00, F = 0.8, a=1.4, b=1.0
	
	
	
	

	Tw = 0, Ts = 7, Tt = 3, Te = 6
	
	
	
	

	Tb = 0.05 × a × b × L × (N+2) = 4.91
	
	
	
	

	TC = (Tb + Tw +Ts + Tt + Te) / F = 26.14
	
	
	
	

	T1 = Ts + Tt + Tb = 14.91
	
	
	
	

	Q = 60 / TC = 2.3본 / hr
	
	
	
	

	1. 크레인(무한궤도 25 TON)
	
	
	
	

	경비 : 29,592/Q/L = 2,199
	2,199
	
	
	2,199

	노무비 : 26,392/Q/L = 1,961
	1,961
	1,961
	
	

	재료비 : 6,909/Q×T1/Tc/L = 292
	292
	
	292
	

	2. 디젤 파일햄머 2.2 TON
	
	
	
	

	경비 : 11,419 / 2.30 / 2.30 / 5.85 = 848
	848
	
	
	848

	노무비 : 12,605 / 2.30 / 5.85 = 936
	936
	936
	
	

	재료비 : 8,881 / 2.30 × (4.91 / 26.14) / 5.85 = 123
	123
	
	123
	

	3. 인건비
	
	
	
	

	비계공 : 3인 × 80,461 × 26.14 / 450 / 5.85 = 2,396
	2,396
	2,396
	
	

	인부 : 2인 × 46,031 × 26.14 / 450 / 5.85 = 894
	894
	894
	
	

	
	
	
	
	

	소계
	9,649
	6,187
	415
	3,047

	합계
	9,649
	6,187
	415
	3,047

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	합계
	9,649
	6,187
	415
	3,047

	* 참고 기계화시공 11-32, 11-33 참조

	산 출 근 거
	합 계
	노 무 비
	재 료 비
	경비

	◆ 천공비(토사 및 풍화암, D=508.0M/M : M당
	
	
	
	

	1) 천공비
	
	
	
	

	Q = 0.09
	
	
	
	

	가) 기계사용료
	
	
	
	

	고성능착정기 (T-4) 525HP
	
	
	
	

	노무비 : 21,129 × 0.09 = 1,901
	1,901
	1,901
	
	

	재료비 : 40,992 × 0.09 = 3,689
	3,689
	
	3,689
	

	경비 : 177,715 × 0.09 = 15,994
	15,994
	
	
	15,994

	나) 천공작업
	
	
	
	

	보링공 : 57,812 × 0.08 = 4,624
	4,624
	4,624
	
	

	특별인부: 62,902 × 0.08 = 5,032
	5,032
	5,032
	
	

	보통인부 : 45,032 × 0.16 = 7,204
	7,204
	7,204
	
	

	소계
	38,444
	18,761
	3,689
	15,994

	합계
	38,444
	18,761
	3,689
	15,994

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	합계
	38,444
	18,761
	3,689
	15,994

	* 참고 기계화시공 11-32, 11-33 참조



