
Page : 4

INIsteel Company
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산근 #   3  오거압입  L=11.0M/본                                                                    39,525 103,697 202,172 345,394 #.3         
                                                                                                                    
   어스오가병용 압입항타공                                                                                          
                                                                                                                    
   < 조 건 >                                                                                                        
                                                                                                                    
                                                                                                                    
        어스오가압입항타기 (1대) + 발전기125KW(1대)                                                                 
                                                                                                                    
                                                                                                                    
    1. 시공 능력                                                                                                    
                                                                                                                    
      - 1본당 시공시간                                                                                              
                                                                                                                    
        Tc = (Ts + Ta)/F                                                                                            
                                                                                                                    
          Tc : 파일 1본당 시공 시간 (분)                                                                            
                                                                                                                    
          Ts : 파일 1본당 준비 시간 (분)                                                                            
                                                                                                                    
          Ta : 파일 1본당 항타 시간 (분)                                                                            
                                                                                                                    
          F  : 작업 계수                                                                                            
                                                                                                                    
  환산N치 = 1,500 / 낙회횟수50회당 관입량 (일본 품셈기준)                                                           
                                                                                                                    
  ┌────────┬┬───────┬ ─────┐                                                               
  │    토  질      ││근입길이:M    │ 평균N치   │                                                               
  ├────────┼┼───   ── ├ ─────┤                                                               
  │ .사    질    토││ L1 = 9.0 M , │ N1 =   0  │                                                               
  │                ││              │           │                                                               
  │ .점    성    토││ L2 = 0.0 M , │ N2 =   0  │                                                               
  │                │                │           │                                                               
  │ .모 래 자 갈 층││ L3 =11.0 M , │ N3 =  50  │                                                               
  │                ││              │           │                                                               
  │ .풍    화    암││ L4 = 0.0 M , │ Qu1 =  0  │                                                               
  │                ││              │           │                                                               
  │ .연          암││ L5 = 0.0 M , │ Qu2 =  0  │                                                               
  └────────┴┴───────┴ ─────┘                                                               
                                                                                                                    
                                                                                                                    
  SHEET PILE 근입길이: L = 9+0+11+0+0=20.00  m                                                                      
                                                                                                                    
  Ts = 15.0 MIN                                                                                                     
                                                                                                                    
  Ta = r* L* k =? MIN                                                                                               
                                                                                                                    
       r : 압입단위작업시간(천공부다짐시간포함)                                                                     
                                                                                                                    
          r1 = 0.03 * N1 + 2.5 = 2.50 분/M                                                                          
                                                                                                                    
          r2 = 0.05 * N2 + 2.5 = 2.50 분/M                                                                          
                                                                                                                    
          r3 = 0.03 * N3 + 2.5 = 4.00 분/M                                                                          
                                                                                                                    
          r4 = 0.07 * Qu1 + 2.5 = 2.50 분/M                                                                         
                                                                                                                    
       r = ( 2.5 * 9 + 2.5 * 0+ 4 * 11 + 2.5 * 0 ) / 20 = 3.33                                                      
                                                                                                                    
       k : 해머 계수                                                                                                
                                                                                                                    
       k = 1.10                                                                                                     
                                                                                                                    
  Ta =3.33* 20* 1.1 =73.26  MIN                                                                                     
                                                                                                                    
           F = Fo + (f1 + f2 + f3 + f4)                                                                             
                                                                                                                    
             F  : 작업 계수                                                                                         
                                                                                                                    
             f1 : 시설 구조물에 의한 장애의 정도                                                                    
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             f2 : 현장의 넓이에 의한 작업난이 정도                                                                  
                                                                                                                    
             f3 : 발판 상황이 작업에 미치는 정도                                                                    
                                                                                                                    
             f4 : 시공 규모                                                                                         
                                                                                                                    
                   Fo = 1.0 , f1 = 0.0 , f2 =  0.0                                                                  
                                                                                                                    
                              f3 = 0.0 , f4 =  0.0                                                                  
                                                                                                                    
            F = Fo + f1 + f2 + f3 + f4 = 1.00                                                                       
                                                                                                                    
  Tc = (Ts+Ta)/F =88.26  MIN/본                                                                                     
                                                                                                                    
  Q = 60 / Tc =0.67  본/HR                                                                                          
                                                                                                                    
  Q1=1/Q * 1 대 = 1.4925 HR/본                                                                                      
                                                                                                                    
                                                                                                                    
                                                                                                                    
  1. 어스오가병용항타기                                                                                             
                                                                                                                    
    재료비 :   1 대 * 8,605.2 * 1.4925 = 12,843.26 원/본                                            12,843.26   12,843.26 E65500045   
                                                                                                                    
    노무비 :   1 대 * 23,799 * 1.4925 = 35,520.00 원/본                                              35,520  35,520 E65500045   
                                                                                                                    
    경  비 :   1 대 * 131,002 * 1.4925 = 195,520.48 원/본                                             195,520.48 195,520.48 E65500045   
                                                                                                                    
                                                                                                                    
  2.발 전 기 (125KW)                                                                                                
                                                                                                                    
    재료비 :   1 대 * 17,877 * 1.4925 = 26,681.42 원/본                                             26,681.42   26,681.42 E75050125   
                                                                                                                    
    노무비 :   1 대 * 9,494 * 1.4925 = 14,169.79 원/본                                               14,169.79  14,169.79 E75050125   
                                                                                                                    
    경  비 :   1 대 * 4,457 * 1.4925 = 6,652.07 원/본                                                 6,652.07 6,652.07 E75050125   
                                                                                                                    
                                                                                                                    
  3. 노 무 비                                                                                                       
                                                                                                                    
     비 계 공 :                                                                                                     
                                                                                                                    
     2 인 / 8 HR * 1.4925 * 1 개소 *75,140= 28,036.61 원/본                                          28,036.61  28,036.61 L015        
                                                                                                                    
                                                                                                                    
                                                                                                                    
      보통 인부 :                                                                                                   
                                                                                                                    
     2 인 / 8 HR * 1.4925 * 1 개소 *40,922= 15,269.02 원/본                                          15,269.02  15,269.02 L085        
                                                                                                                    
                                                                                                                    
                                                                                                                    
     수작업 반장 :                                                                                                  
                                                                                                                    
      1 인 / 8 HR * 1.4925 * 1 개소 *57,364= 10,701.97 원/본                                         10,701.97  10,701.97 L080        
                                                                                                                    
                                                                                                                    
  소    계                                                                                          39,524.68 103,697.39 202,172.55 345,394.62             
                                                                                                                    
   전체 합계                                                                                        39,525 103,697 202,172 345,394             
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산근 #   4  오거압입  L=15.0M/본                                                                    47,289 124,069 241,889 413,247 #.4         
                                                                                                                    
   어스오가병용 압입항타공                                                                                          
                                                                                                                    
   < 조 건 >                                                                                                        
                                                                                                                    
                                                                                                                    
        어스오가압입항타기 (1대) + 발전기125KW(1대)                                                                 
                                                                                                                    
                                                                                                                    
    1. 시공 능력                                                                                                    
                                                                                                                    
      - 1본당 시공시간                                                                                              
                                                                                                                    
        Tc = (Ts + Ta)/F                                                                                            
                                                                                                                    
          Tc : 파일 1본당 시공 시간 (분)                                                                            
                                                                                                                    
          Ts : 파일 1본당 준비 시간 (분)                                                                            
                                                                                                                    
          Ta : 파일 1본당 항타 시간 (분)                                                                            
                                                                                                                    
          F  : 작업 계수                                                                                            
                                                                                                                    
  환산N치 = 1,500 / 낙회횟수50회당 관입량 (일본 품셈기준)                                                           
                                                                                                                    
  ┌────────┬┬───────┬ ─────┐                                                               
  │    토  질      ││근입길이:M    │ 평균N치   │                                                               
  ├────────┼┼───   ── ├ ─────┤                                                               
  │ .사    질    토││ L1 = 9.0 M , │ N1 =   0  │                                                               
  │                ││              │           │                                                               
  │ .점    성    토││ L2 = 0.0 M , │ N2 =   0  │                                                               
  │                │                │           │                                                               
  │ .모 래 자 갈 층││ L3 =15.0 M , │ N3 =  50  │                                                               
  │                ││              │           │                                                               
  │ .풍    화    암││ L4 = 0.0 M , │ Qu1 =  0  │                                                               
  │                ││              │           │                                                               
  │ .연          암││ L5 = 0.0 M , │ Qu2 =  0  │                                                               
  └────────┴┴───────┴ ─────┘                                                               
                                                                                                                    
                                                                                                                    
  SHEET PILE 근입길이: L = 9+0+15+0+0=24.00  m                                                                      
                                                                                                                    
  Ts = 15.0 MIN                                                                                                     
                                                                                                                    
  Ta = r* L* k =? MIN                                                                                               
                                                                                                                    
       r : 압입단위작업시간(천공부다짐시간포함)                                                                     
                                                                                                                    
          r1 = 0.03 * N1 + 2.5 = 2.50 분/M                                                                          
                                                                                                                    
          r2 = 0.05 * N2 + 2.5 = 2.50 분/M                                                                          
                                                                                                                    
          r3 = 0.03 * N3 + 2.5 = 4.00 분/M                                                                          
                                                                                                                    
          r4 = 0.07 * Qu1 + 2.5 = 2.50 분/M                                                                         
                                                                                                                    
       r = ( 2.5 * 9 + 2.5 * 0+ 4 * 15 + 2.5 * 0 ) / 24 = 3.44                                                      
                                                                                                                    
       k : 해머 계수                                                                                                
                                                                                                                    
       k = 1.10                                                                                                     
                                                                                                                    
  Ta =3.44* 24* 1.1 =90.82  MIN                                                                                     
                                                                                                                    
           F = Fo + (f1 + f2 + f3 + f4)                                                                             
                                                                                                                    
             F  : 작업 계수                                                                                         
                                                                                                                    
             f1 : 시설 구조물에 의한 장애의 정도                                                                    
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             f2 : 현장의 넓이에 의한 작업난이 정도                                                                  
                                                                                                                    
             f3 : 발판 상황이 작업에 미치는 정도                                                                    
                                                                                                                    
             f4 : 시공 규모                                                                                         
                                                                                                                    
                   Fo = 1.0 , f1 = 0.0 , f2 =  0.0                                                                  
                                                                                                                    
                              f3 = 0.0 , f4 =  0.0                                                                  
                                                                                                                    
            F = Fo + f1 + f2 + f3 + f4 = 1.00                                                                       
                                                                                                                    
  Tc = (Ts+Ta)/F =105.82  MIN/본                                                                                    
                                                                                                                    
  Q = 60 / Tc =0.56  본/HR                                                                                          
                                                                                                                    
  Q1=1/Q * 1 대 = 1.7857 HR/본                                                                                      
                                                                                                                    
                                                                                                                    
                                                                                                                    
  1. 어스오가병용항타기                                                                                             
                                                                                                                    
    재료비 :   1 대 * 8,605.2 * 1.7857 = 15,366.30 원/본                                            15,366.3   15,366.3 E65500045   
                                                                                                                    
    노무비 :   1 대 * 23,799 * 1.7857 = 42,497.87 원/본                                              42,497.87  42,497.87 E65500045   
                                                                                                                    
    경  비 :   1 대 * 131,002 * 1.7857 = 233,930.27 원/본                                             233,930.27 233,930.27 E65500045   
                                                                                                                    
                                                                                                                    
  2.발 전 기 (125KW)                                                                                                
                                                                                                                    
    재료비 :   1 대 * 17,877 * 1.7857 = 31,922.95 원/본                                             31,922.95   31,922.95 E75050125   
                                                                                                                    
    노무비 :   1 대 * 9,494 * 1.7857 = 16,953.43 원/본                                               16,953.43  16,953.43 E75050125   
                                                                                                                    
    경  비 :   1 대 * 4,457 * 1.7857 = 7,958.86 원/본                                                 7,958.86 7,958.86 E75050125   
                                                                                                                    
                                                                                                                    
  3. 노 무 비                                                                                                       
                                                                                                                    
     비 계 공 :                                                                                                     
                                                                                                                    
     2 인 / 8 HR * 1.7857 * 1 개소 *75,140= 33,544.37 원/본                                          33,544.37  33,544.37 L015        
                                                                                                                    
                                                                                                                    
                                                                                                                    
      보통 인부 :                                                                                                   
                                                                                                                    
     2 인 / 8 HR * 1.7857 * 1 개소 *40,922= 18,268.60 원/본                                          18,268.6  18,268.6 L085        
                                                                                                                    
                                                                                                                    
                                                                                                                    
     수작업 반장 :                                                                                                  
                                                                                                                    
      1 인 / 8 HR * 1.7857 * 1 개소 *57,364= 12,804.36 원/본                                         12,804.36  12,804.36 L080        
                                                                                                                    
                                                                                                                    
  소    계                                                                                          47,289.25 124,068.63 241,889.13 413,247.01             
                                                                                                                    
   전체 합계                                                                                        47,289 124,069 241,889 413,247             


